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Anon.: UDK 666.1.053
Mehanicko dekoriranje stakla
(Satinage mécanique du verre)

Povrsinska obrada stakla putem pjeskarenja najcesce je prim-

Ureduje: Ivan Jerman

mentarne. Predstavljaju se tri procesa: pjeskarenje sa zrncima
korunduma, kemijsko satiniranje s razlicitim kupeljima, bo-
jenje s elektrostatickim lakiranjem. Svaka se od navedenih
procesnih tehnika, po potrebi, nadopunjuje procesima do-
rade.

(P. 273/2003 — Orig. str. 3, prij. oko 8 str.)

jenjivan postupak za proizvodnju ukrasnog stakla kao $to su  \o 4. Chapinet: UDK 666.171

npr. male bocice. Tvrtka Sand-Dec razvila je novi postupak
pjeskarenja koji je nazvala mehanicko satiniranje. Taj postu-
pak ukljucuje konvencionalno pjeskarenje s finim zrncima
korunda i zavr$no poliranje povrsine sa staklenim mikro ku-
glicama. Tom metodom staklo dobiva izgled izjetkane po-
vrsine. Postupak je razvijen do industrijskih dimenzija. Postu-
pak i oprema patentirani su.

(P. 270/2003 - Orig. str. 4, prij. oko 8 str.)

S. Fulthorpe: UDK 666.11:72
Staklo u unutrasnjoj arhitekturi
(Le verre, le meilleur allié de l'architecture intérieure)

Staklo moze arhitektima pruziti nova inovativna rjesenja za
oblikovanje unutrasnjih prostora. Staklo se dobro prilagoduje

Razvoj izrade boca za Sampanjac tijekom XX. stoljeca
(Evolution des mélanges vitrifiables et de la compsition chimique
des bouteilles de Champagne au cours du 2

0°™Me sjecle)

U prvoj polovici proslog stoljeca proces proizvodnije u staklar-
skoj industriji gotovo se potpuno mehanizirao. To se odrazilo
u pripremanju materijala, kemijskog sastava 3arze pa sve do
uskladivanja sa zahtijevima opreme. U drugoj polovici sto-
lieca uvedene su mnoge modifikacije procesa, sto se odrazilo
i na proizvodnju boca za Sampanjac. Na primjer, smanjena
tezina boce, smanjena kolicina otpada putem reciklaze, zasti-
ta vina od UV zracenja poboljsana je redukcijom sulfida u
staklenoj masi.

(P. 274/2003 — Orig. str. 8, prij. oko 17 str.)

prirodnim materijalima kao sto su drvo, kamen i ¢elik. Za raz- Ch. de Langle: UDK 666.28
liku od drugih materijala staklo pruza vise svjetla. Razlicite  |zrada gravura na staklu

mogucnosti stakla dobro su pomagalo za oblikovanje prostora
u uredima, hotelima, stanovima, trgovinama i sl. U ¢lanku se
prezentiraju inovacije koje se odnose na staklene izradevine
medu koje se ubrajaju obojena stakla, razli¢ite vrste povrsina,
mnoge mogucnosti obrade, niz opcija sukladno zahtjevima
za sigurnoscu itd. Odabrana tematika pregleda obuhvaca ino-
vacije po vrstama stakla kao i po mjestima i prostoru u koji se
mogu smjestiti.

(P. 271/2003 — Orig. str. 4, prij. oko 8 str.)

L. Blanchard: UDK 666.28
Utjecaj oslojavanja stakla na ukrasavanje s plemenitim me-
talima

(Les traitements verriers et leur influence sur les décors a base de
métaux précieux)

(Verre et Gravure)

Nakon 3to se razvila tehnika puhanja stakla, pocele su se
primjenjivati i nove metode za povrsinsku obradu. Povrsina
stakla pocela se ukrasivati izradom gravura ili dodavanjem
drugih materijala (boje, emajli, zlato). To je imalo cilj da se
prekriju druga svojstva, npr. providnost ili ostecenja povrsine
(ogrebotine, urezi i sl.). U ovom se ¢lanku opisuje tehnika iz-
rade gravura, njezina primjena i namjena, pri ¢emu se poseb-
no istice njezino znacenje u umjetnosti. Prikaz se uglavnom
ilustrira pomocu primjera realiziranih u brojnim muzejima u
Francuskoj, Njemackoj i drugim zemljama.

(P. 275/2003 — Orig. str. 8, prij. oko 17 str.)

Industrija stakla, osobito proizvodaci boca i ¢asa, primjenjuju
oslojavanje sa ciljem da poboljsaju otpornost stakla i olaksaju
prolaz na konvejerima. Medutim, oslojavanje moze utjecati
na uvjete dekoriranja kao npr. pri emajliranju i upotrebi ple-
menitih metala. U ¢lanku se opisuje utjecaj oslojavanja, pri
¢emu se predstavljaju dvije tehnike: hladno oslojavanje i vru-
e oslojavanje. Za svaku od navedenih tehnika demonstrira
se mehanizam, nacin rada i podrucja primjene.

(P. 272/2003 — Orig. str. 3, prij. oko 5 str.)

J. Pariche: UDK 666.28
Dekorirano staklo
(Le décor sur verre)

Objasnjavaju se trendovi u dekoriranju bocica i vréeva. Da-

God. LIl * Broj 12 * Zagreb, 2003.
Ispod s vakog referata naznacen je broj originalnih stranica.
Cijena

fotokopija 18x24 cm, 3 kune po snimku

cijena prijevoda, 30 kuna po kartici

U narudzbi molimo da se — uz naslov ¢lanka — navede i
P-broj.

Izradujemo prijevode i fotokopije referirane literature i dru-
gih stru¢nih ¢lanaka.

Navedene cijene vaze za narudzbe prispjele 2 mjeseca na-
kon objavljivanja.

Urednistvo

nas se primjenjuju mijesane tehnike uz uvjet da su komple-
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J. Kappen i sur.: UDK 676
Minimalizacija potrosSnje vode u papirnoj industriji
(Kennwerte als Werkzeuge zur Minimierung des Wasserbedarfs
bei der Papiererzeugung)
U industrijskoj proizvodnji papira trose se velike koli¢ine vo-
de u svim fazama procesa. Ta Cinjenica uzrokuje velike tro-
skove u potrosnji vode, ali i u obradi otpadnih voda. Dio
troskova odnosi se na utrosak vode u pripremi materijala i na
dio u samoj proizvodnji papira. Za analizu i definiranje utro-
ska vode postoje karakteristicne vrijednosti koje se odreduju
za pojedine faze proizvodnog procesa i sluze kao temelj za
vrednovanje rezultata pri minimalizaciji utroska vode. U ¢lan-
ku se detaljno navode definicije karakteristi¢nih brojeva, na-
¢in izraCunavanja i njihovo vrednovanje.
(P. 276/2003 — Orig. str. 7, prij. oko 11 str)

G. Morgan i sur.: UDK 661.185.1:66.069.85
Frakcioniranje pjene u otopinama tenzida
(Die Schaumfraktionierung von tensidhaltigen Spulwasser)

U proizvodnji tenzida ili njihovih otopina procesna postroje-
nja treba ispirati. Voda za pranje je pri tome sklona stvaranju
pjene, Sto moze dovesti do smetnja u uredajima za biolosko
Cis¢enje. Frakcioniranjem pjena moze se posti¢i rekuperacija
vode za pranje i koncentriranih tenzida. Ovdje priopceni ra-
dovi bave se istrazivanjima o frakcioniranju pjena u razlicitim
tipovima uredaja za biolosku razgradnju s ciliem da utvrde
odgovarajuée parametre utjecaja i njihovo znacenje.

(P. 277/2003 - Orig. str. 5, prij. oko 10 str.)

N. Martin: UDK 547.261
Uklanjanje metanola pervaporacijom
(Removal of methanol by pervaporation)

Suvremena proizvodnja kemijskih proizvoda zahtijeva sve ve-
Cu cistocu. Procesi koji se odvijaju u prisutnosti otapala naj-
¢esce se rafiniraju destilacijom. Destilacijom se medutim ne
moze uvijek dosti¢i dovoljan stupanj odjeljivanja ako se radi
o azeotropskim smjesama. Tipi¢an primjer su npr. metanol,
etanol i drugo. U ovom radu predlaze se da se metanol odje-
ljuje pomocu procesa pervaporacije, tj. procesa membranske
separacije. Ovdje opisani proces temelji se na primjeni nove
membrane, sto daje vecu Cistocu i nudi manji utrosak energi-
je, a i operativni troskovi su maniji.

(P. 278/2003 - Orig. str. 3, prij. oko 5 str.)

PROCESNO INZENJERSTVO

G. Petzold i sur.: UDK 62-493
Kombinacije sustava za flokulaciju
(Flockungsmittelkombinationen zur Steigerung der Effektivitat
von Flockungsprozessen)

Odjeljivanje dispergiranih krutina Cesto je upotrebljavana
tehnika koja se obavlja pomocu flokulacije. Primjeri za pri-
mjenu su industrija papira, obrada otpadnih voda u obradi
metala, farmaceutska industrija, mikroelektronika i obrada
komunalnih otpadnih voda i mulja za bistrenje. Pri tome mo-
gu zahtjevi na proces biti mnogostrani, jer su parametri za po-
jedine komponente vrlo razliciti. Tako su na primjer mehaniz-
mi za flokulaciju papirstine vrlo dobro istrazeni, dok su za
druge primjene u znatnoj mjeri nepoznati. Dodatna istrazi-
vanja potrebna su primjerice za odvajanje dispergiranih cesti-
ca koje tesko sedimentiraju (gline) ili uklanjanje nenabijenih
bojila u tekstinoj industriji. U ¢lanku se govori o dvije vrste su-

stava flokulacije: flokulacija s monoflokulantima i dualna flo-
kulacija. Daljnja istrazivanja odnose se na flokulante koji obli-
kuju Cestice iz predoblikovanih kompleksa polielektrolita. Te-
matski sadrzaj ¢lanka cine opis mehanizama flokulacije, prin-
cip mjerenja, konstrukcija pokusa (sustav materijala i metode
rada), razmatranje rezultata i zakljuéci o moguénostima pri-
mjene u praksi. Interpretacija rezultata prikazana je pomocu
tablica, grafikona i ilustrativnih primjera.

(P. 279/2003 — Orig. str. 5, prij. oko 9 str.)

B. Eggert: UDK 621.689.1
Pumpe za doziranje
(Dosierpumpen mit neuem Antriebskonzept)

Za doziranje se najvise upotrebljavaju membranske pumpe.
Konstrukcijska rjesenja i nacin prigona tih pumpa ubrzo naila-
ze na svoje granice. Razli¢iti oblici prigona Cesto reduciraju
ucinkovitost djelovanja. Zbog toga se pokusava poboljsati
funkcioniranje prigona kao i nacin ugradnje pumpa za dozi-
ranje u procesni ciklus. Pregled obuhvaca princip konstrukci-
je pumpa za doziranje, doziranje s punom daljinom stapaja,
nacin koncipiranja prigona, raspolozive vrste pogona (rucno,
impulsno, analogno i Sarzno upravljanje, antikavitacijski na-
¢in, ograniceni nacin vodenja i kontrola doziranja). U za-
kljucku se isticu prednosti koje uvodno opisana rjesenja nude
u industrijskoj primjeni.

(P. 280/2003 — Orrig. str. 5, prij. oko 11 str)

R. Schmitz: UDK 621.65 : 532.71
Pumpe za postrojenja s reverznom osmozom
(Stand der Pumpentechnik fir Umkehrosmose-Anlagen)

U industriji raste zanimanje za membransku tehniku odjelji-
vanja, pri ¢emu se posebna paznja pridaje postupku reverzne
osmoze. Jedna je od najpoznatijih primjena desalinacija mor-
ske vode u vodu za pice. Za ekonomicnost tehnike reverzne
osmoze odlucujucu ulogu imaju visokotlacne pumpe i njihov
utrosak energije. Aktualno stanje suvremenih tehnickih rje-
Senja pruza velik napredak u ekonomskim, tehnickim i teh-
noloskim mogucnostima i koristima.

(P. 281/2003 — Orig. str. 5, prij. oko 12 str.)

Th. Krug: UDK 667.6
Oslojavanje povrsina s tankim slojem
(Thin-film technology for surface coatings)

Oslojavanje komponenata pomocu tehnologije tankih filmo-
va dobar je nacin da se povriine oc¢uvaju od habanja i trenja.
U ovom prikazu predstavljena su tri nacina za primjenu te
tehnike. Jedan od njih je cista tehnika premazivanja, dok dru-
ga dva obuhvacaju i modifikaciju povrsine. Uz opis postupka
definiraju se i u¢inkovitost kao i moguca podrucja realizacije
na pojedinim tipovima podloge koju treba obraditi.

(P. 282/2003 — Orig. str. 3, prij. oko 5 str.)

F. Muggli i sur.: UDK 621.224.1
Simulacija Pelton turbina
(On the way towards the fully simulated Pelton turbine)

Hidrodinamika u Pelton turbinama vrlo je kompleksna. Do
sada se nije mogla dovoljno to¢no simulirati pomoc¢u kom-
pjuterske fluidne dinamike (CFD). Sada su u tvrtki Sulzer raz-
vili novu tehniku koja omogucuje to¢nu simulaciju hidrodina-
mike u Pelton turbinama. U radu se opisuju teoretske osnove
novog nacina izraCunavanja, pri Cemu se definiraju specificne
pojave i utjecaji parametara na odredene komponente turbi-
ne. U zakljucku se ukazuje na velike mogucnosti ovog po-
stupka kao pomagala pri konstrukciji turbina.

(P. 283/2003 — Orig. str. 4, prij. oko 7 str.)
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R. Metsola: UDK 621.65

On line informacije o pumpama
(Pumps online — customized E-business)

Pumpe su najcesce upotrebljavani uredaji u procesnoj indu-
striji. Velik broj tipova konstrukcije otezava njihov pravilan iz-
bor. Da bi olaksala taj problem, tvrtka Sulzer ponudila je “on
line” servis koji kupcima nudi informacije o dokumentaciji
proizvoda, narudzbama za rezervne dijelove i o instaliranim
pumpama. Ovaj pristup korisnicima pruza ubrzan put do svih
podataka koji su potrebni za optimalan izbor procesne pum-
pe kao i rezervnih dijelova.

(P. 284/2003 — Orig. str. 2, prij. oko 3 str.)

P. Tommer i sur.: UDK 667.6

Automobilski premazi visokih performansa
(Hight-performance automotive applications)

Razvoj automobilizma, posebno trkacih automobila, otvorio
je zahtjeve za novim i kvalitetnijim sredstvima za oslojavanje
pojedinih komponenata u automobilu. Usporedno s novim
tipovima lakova razvijale su se i nove tehnike oslojavanja. U
¢lanku se na sazet nacin ilustriraju pojedine nove tehnike ko-
je mogu realizirati slojeve s visokim performansama. Medu
njima se isticu termicko rasprsivanje, tehnologija tankog filma
i za trkace automobile plazma-tehnika i tehnika nitridacije.
Plazma-tehnika pokazuje svoje prednosti smanjenjem trenja,
boljom kontrolom visokih temperatura i zasti¢uje dijelove vo-
zila od habanja i korozije.

(P. 285/2003 — Orig. str. 3, prij. oko 6 str.)

P. Alexander: UDK 621.438

Popravak plinskih turbina
(Repaired — not scrapped)

Kvarovi na plinskim turbinama mogu stvoriti ozbiljne teskoce
u mnogim industrijskim granama. Popravak takvih kvarova
moze biti vrlo kompleksan, dugotrajan i skup. U ovom ¢lanku
opisuje se konkretan primjer radova na velikoj plinskoj turbi-
ni. Kvar je nastao na rotoru s posljedicama Steta i na drugim
dijelovima turbina. Postavljalo se pitanje najucinkovitijeg rje-
Senja: nabava novog rotora ili pokusaj popravka. Rjesenje se
potrazilo angaZiranjem stru¢ne ekipe koja je pozvana od do-
bavljaca turbine. Ovaj prikaz detaljnije prikazuje nalaz
stru¢njaka i prijedlog popravka koji se smatrao povoljnijim i
jeftinijim nacinom od nabavke novog rotora, a ujedno je
omogucio skracenje vremena ispada turbine iz pogona.

(P. 286/2003 — Orig. str. 3, prij. oko 5 str.)

Anon.: UDK 66

Kemijska industrija u svijetu
(World chemical outlook)

U godini 2001. opca je recesija u svijetu negativno utjecala i
na kemijsku industriju. Premda se u sljedecoj 2002. godini
osjetilo blago poboljsanje, sadasnja situacija jos uvijek ne
uspijeva nadoknaditi gubitke u zaostajanju rasta. U ovom
pregledu iznose se glavni pokazatelji stanja u kemijskoj indu-
striji pojedinih zemalja i/ili regija u svijetu. Pregled je podije-
lien po sljede¢im obuhvatima: Sjedinjene americke drzave,
Kanada, Latinska Amerika, Europa, Azija — Pacificka regija.
Numericki podaci obradeni su u obliku tablica i obuhvacaju
po pojedinim zemljama kolic¢inu proizvodnje odredenih pro-
izvoda ili grupe proizvoda, BDP i vrijednosne pokazatelje u
odnosu na US dolar.

(P. 287/2003 — Orig. str. 16, prij. oko 30 str.)

ZASTITA OKOLISA

B. Ditgens i sur.: UDK 628.33 : 532.71
Obrada procesnih voda pomocu reverzne osmoze
(Aufbereitung wdssriger Prozessstrome mittels Reversosmose)

Obrada otpadnih voda pomoc¢u membranske tehnike proble-
mati¢na je iz viSe razloga. Po novim su propisima granicne
dopustene tolerancije nekih supstancija vrlo niske te ih je kod
obrade otpadnih voda tesko postici ako se Zeli dostici kvalite-
ta vode za pice. Osim toga, troskovi za reverznu osmozu veci
su nego u slucaju desalinacije morske vode, a potrebni su i
vedi jedini¢ni kapaciteti postrojenja. Otpadne vode obi¢no su
kompleksnog sastava, sto dodatno otezava primjenu mem-
branske tehnologije. Usprkos tome reverzna osmoza ima na
tom podrucju velike moguénosti. Danasnja istrazivanja uglav-
nom su usmjerena na organske sastojke i njihovo uklanjanje.
Cilj je ovog rada razrada matematickog modela za odjeljiva-
nje organskih visekomponentnih vodenih sustava putem re-
verzne osmoze na primjeru otpadne procesne vode iz pre-
hrambene industrije.

(P. 288/2003 — Orig. str. 7, prij. oko 11 str.)

M. Forstmeier i sur.: UDK 628.543
Rekuperacija materijala i snizenje troskova pri obradi otpad-
nih voda

(Wertstoffriickgewinnung und Reduzierung der Abwasserentsor-
gungskosten)

Pri proizvodniji sredstava za pranje, pogotovo kad se radi o
visenamjenskoj proizvodnji, nastale otpadne vode razliku-
ju se po sastavu i koncentraciji. Te operacije ¢is¢enja kom-
pleksne su i troskovno zahtjevne, pa na njih stoga treba obra-
titi tehnolosku i ekonomsku paznju. Svrha je ovog napisa pri-
kazati sustav operacija na konkretnom primjeru iz industrijske
prakse. Pri tome se opisuje nacin cis¢enja svih dijelova po-
strojenja s naglaskom na mogucnosti rekuperacije vrijednih
materijala koji se zadrzavaju tijekom proizvodnog procesa.
Na temelju rezultata donosi se procjena o vrijednosti i uste-
dama koje se time postizu.

(P. 289/2003 — Orig. str. 6, prij. oko 10 str.)

K. Ackermann: UDK 621.65
Minimiranje troskova kod pumpa za otpadne vode
(Minimierung der Cost of Ownership bei Abwasserpumpen)

Stednja na resursima ¢esto vodi do novih tehnickih i tehno-
loskih unapredenja. Tako snizenje potrosnje vode u industriji
i Sirokoj potrosnji vodi do manjih koli¢ina otpadnih voda. To
uzrokuje vece koncentracije onecis¢enja, u prvom redu sum-
pornih spojeva. To kod poduzeca za zbrinjavanje izaziva vece
troskove, Sto se posebno odrazava na uredajima za pumpanje
vode. Cilj je ovih razmatranja optimiranje rada pumpa za
otpadne vode kao i optimalan nacin vodenja takvih postro-
jenja. Za realizaciju tih nastojanja ¢lanak govori o parametri-
ma za izbor pumpa i njihovu konstrukciju, pripadajucim in-
vesticijskim i operativnim pogonskim troskovima, o sastavu
otpadnih voda i vremenu rada i stupnju opterecenosti.

(P. 290/2003 — Orig. str. 5, prij. oko 10 str.)

S. Rosenberger i sur.: UDK 628.35

Reologija mulja u membranskim reaktorima za ozivljavanje

mulja

(Rheologie von Belebtschlamm in Membranbelegungsreaktoren)
U komunalnim postrojenjima za obradu otpadnih voda naj-
Cedce se primjenjuje postupak s ozivljenim muljem. Pri tome
se razgradnja otpada u vodi provodi pomocu aerobnih mi-
jesanih kultura. Nastali mulj se u sljedecoj fazi procesa mora
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odvojiti od ocis¢ene vode. U konvencionalnim uredajima to
se odvajanje vrsi pomocu sedimentacije. U membranskim
reaktorima se upotrebljavaju moduli za mikro i ultra filtraciju.
Pri tome se nastala masa koja se sastoji od vode, sastojina ot-
padne vode i biomase naziva ozivljeni mulj. Fluidni ozivljeni
mulj karakteriziraju fizikalna svojstva kao $to su koncentraci-
ja, oblik i raspodjela Cestica, vodljivost, viskozitet i napetost
povriine. Spomenute karakteristike dosta se tesko mogu od-
rediti. Viskozitet je svojstvo koje se moze relativno najlakse
odrediti. Viskozitet je vazna karakteristika jer utjece na mi-
jesanje i unos kisika u mulj, gubitak tlaka pri prijenosu kroz
membranu i kroz cijevi te druge procesne parametre pri do-
datnoj obradi mulja. U ¢lanku se obraduje reologija mulja za
bistrenje, nacin odredivanja viskoziteta i potrebni uredaji.
(P. 291/2003 — Orig. str. 7, prij. oko 17 str.)

J. Odruschka i sur.: UDK 628.543 : 546.3
Biosorpcija teskih metala u otpadnim vodama

(Biosorption umweltrelevanter Schwermetalle an ausgewahlten Bio-
materialien als Grundlage fiir die reinigung belasteter Abwésser)

Mnoge industrijske otpadne vode opterecene su toksi¢nim
teskim metalima koji se tesko uklanjaju i opasni su za okolis.
Teskoce pri uklanjanju tih metala dovele su do razvoja raz-
licitih tehnika koje se primjenjuju zavisno od vrste i koncen-
tracije kontaminanata. U potrazi za boljim rjeSenjima namet-
nula se moguénost upotrebe biosredstava za apsorpciju. Ako
bi se takva sredstva mogla na jeftin nacin pridobiti iz otpad-
nih materijala u farmaceutskoj i prehrambenoj industriji, nji-
hova bi upotreba mogla biti povoljna i ekonomski opravdana
u praksi. U tom pregledu se govori o izboru i usporedbi ucin-
kovitosti takvih biosorbenata koji nastaju kao otpadni proiz-
vodi pri procesima fermentacije. Pored raznovrsnosti i kon-
centracije metala valja uzeti u obzir i valentnost kationa, kao i
utjecaj pH vrijednosti sustava na funkcionalnu ucinkovitost
mikroorganizama.

(P. 292/2003 - Orig. str. 5, prij. oko 10 str.)

I. Wagner-Dobler i sur.: UDK 628.35 : 546.49 : 661.418
U proces integrirano uklanjanje Zive iz elektrolize kloralkalija
pomocu mikroorganizama

(Prozessintegrierte  Quecksilberentfernung aus Abwassern der
Chloralkali-Elektrolyse durch Mikroorganismen)

Proizvodnja klora jos se uvijek provodi u procesu elektrolize
NaCl po amalgamskom postupku. lako napredna tehnologija
unosi bitna poboljsanja, nije moguce posve ukloniti prisut-
nost zive u otpadnim vodama iz proizvodnje. Medu novija
nastojanja za uklanjanje Zive ubraja se i primjena mikroorga-
nizama, koja se poblize opisuje u ovom pregledu. Proble-
matika se objasnjava putem sljedeéih tema: otrovnost Zive,
amalgamski postupak elektrolize kloralkalija, rezistentnost zi-
ve i zivinih spojeva u odnosu na mikroorganizme, kinetika
biopretvorbe, procesni zahtjevi, istraZivanja u reaktoru s fiks-
nim slojem, tehnicki uredaj, rezultati pogonskih pokusa.

(P. 293/2003 — Orig. str. 5, prij. oko 9 str.)

I. Reimann i sur.: UDK 628.35
Obrada masnih otpadnih voda s termofilnim mikroorganizmima
(Behandlung fetthaltiger Abwdsser der Lebensmittelindustrie mit
einem thermophilen Mikroorganismus)
Otpadne vode iz postrojenja prehrambene industrije Cesto su
optere¢ene masno¢ama, $to znatno otezava njihovo zbrinja-

vanje. Ovdje opisana istraZivanja temelje se na upotrebi ter-
mofilnih mikroorganizama koji podnose temperature s opti-
mumom na 65 °C. PoviSena temperatura povoljna je i zbog
toga $to enzimi na tim temperaturama pogoduju bioraspo-
loZivosti masnoca predvidenih za razgradnju.

(P. 294/2003 — Orig. str. 5, prij. oko 8 str.)

A. Gorenflo i sur.: UDK 628.35: 676

Biorazgradljivost organskih spojeva u otpadnim vodama indu-
strije papira
(Bioabbaubarketi von organischen Wasserinhaltsstoffen einer Pa-

pierfabrik)

U papirnoj industriji otpadne se vode obi¢no obraduju bio-
loskim bistrenjem. Taj postupak medutim ne zadovoljava zbri-
njavanje organskih sastojaka u vodi. Taj problem pokusava se
ukloniti dvostupanjskim kombiniranim postupkom obrade
vode. U prvoj fazi procesa otpadne se vode obraduju ozo-
nom pri cemu organski sastojci postaju bolje raspolozivi za
konvencionalnu obradu s mikroorganizmima putem bio-
loskog bistrenja. Clanak obraduje nacin rada i rezultate testi-
ranja.

(P. 295/2003 — Orig. str. 6, prij. oko 10 str.)

F Rogener i sur.: UDK 628.33

Dorada vode od ispiranja boca

(Aufarbeitung des Nachsptilwassers von Flaschenwaschma-
schinen)

U pogonima za punjenje boca znatan dio operativnih trosko-
va dolazi od vode za ispiranje. Boce koje se opetovano upo-
trebljavaju moraju se ocistiti od ostataka prethodnih materija-
la i od drugih oneciscenja. Takav nacin Cis¢enja Cesto se pro-
vodi u viSe faza uz primjenu razli¢itih Cistila. Pri tome se na-
stoji vodu za cisCenje reciklirati i tako smanijiti troskove. U
¢lanku se poblize opisuju sve operacije ¢is¢enja i postignuti
rezultati. Opis se temelji na primjeru pranja boca u pivova-
ri putem membranske filtracije, pri ¢emu je uspjelo nakon

Cis¢enja dobiti vodu kvalitete za pice.
(P. 296/2003 — Orig. str. 8, prij. oko 15 str.)

A. Schierenbeck i sur.: UDK 628.543

Razgradnja organohalogenih spojeva pomocu kombinirane
membranske filtracije i bioreaktora

(Abbau halogenorganischer Verbindungen durch die kombinierte
Anwendung von Membranfiltration und Bioreaktor)

Otpadne vode Cesto sadrze mnogo komponenata onecisce-
nja, medu njima i organske spojeve koji sadrze halogene.
Razgradnja takvih organskih spojeva ne moze se provesti
pomocu konvencionalnih bioloskih postupaka ako se zele
dostic¢i propisani standardi. U ovom radu predlaze se kombi-
nirani postupak koji se odvija u dva procesna stupnja: bio-
losko bistrenje u bioloskom reaktoru i membranska filtraci-
ja. Sadrzaj obuhvaca teorijske osnove, konstrukciju uredaja
i nacin rada te razmatranje rezultata s odgovarajuc¢im za-
kljuécima.

(P. 297/2003 — Orig. str. 5, prij. oko 7 str.)



